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Kaltegerat 

Bei einem Kaltegerat wie einem Kuhl- oderGefriergerat 
Oder dergleichen, mit einem wenigsteris einen Kalteraum 
aufweisenden warmeisoiierenden Gehause und einem 
zur Aufnahme von kaltetechnischen Aggregaten. wie ei- 
nem Verdichter Oder dergleichen dienenden Maschinen- 
raum. In welchen eine Tauwasserauffangschale vorgese- 
hen 1st, welche zumindest an ihrem Boden von der Ab- 
warme des Verdichters beaufschlagt ist, ist der Boden der 
Tauwasserauffangschale zumindest abschnittsweise aus 
zumindest annahernd warmeleitendem und biegeschlaf- 
fen Werkstoff gebildet, welcher sich zumindest anna- 
hernd an die Oberftache des Verdichters anzulegen ver- 
mag. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifit eiu Kaltegerat, wie ein Kiihl- oder 
Gefriergerat oder dergleichen, mit einem wenigstens einen 
Kalleraum aufweisenden warmeisolierenden Gebause und 5 
einem zur Aufiiahme von kaltetechnischen Aggregatea, wie 
einen Verdicbter oder deigleichen dienenden Maschinen- 
raum, in welchem eine Tauwasserauffangschale voigeseben 
Isu welcbe zumindest an ihrem Boden von der Abw^rme des 
Verdichters beaufschlagt ist lO 

Bei Kaltegeraten, wie Mehrtemperaturen-Kiihlgeraten, 
KiihlschrankeD und Kiihl- und Gefrierkombinationen ist es 
bekannt, daB wahrend der Abtauphase sich ansammelnde 
Tauwasser aus dem Kuhlfach herauszufuhren und in eine 
Tauwasserauffangschale einzuleiten, welche in einem auf 15 
der Ruckseite des Gerates ahgeordneten, zur Aufhahme ei- 
nes Verdichters -oder deigleichen dienenden Maschinen- 
ramns voigesehen ist Hierbei ist die Tauwasserauffang- 
schale, um die Verdunstung des darin befindlichen Tauwas- 
sers eifaebllch zu steigem, der Abw^rme des Veidichters im 20 
Maschinenraum ausgesetzt In diesem Zusammenhang hat 
man bereits die l^uwasserauffangschale unmittelbar auf das 
Verdichtergehause aufgeseizt, um eine direkte Warmeeinlei- 
tung des durch den Verdichterbetrieb erhitzten Verdichterge- 
hauses auf die Tauwasserauffangschale zu erreichen und so- 25 
mit bedingi durch die hohere Warmezufuhr auf das Tauwas- 
ser eine erhohte Tauwasserverdampfiing zu erzielen. Eine 
solche Konstruktion zieht jedoch das Problem nach sich, 
daB bei einem Wechsel des Verdichtertyps sich vielfach 
nicht nur dessen Gehausekontur ^dert, sondem auch die am 30 
Verdichtergehause voigesehenen Aufhahmen zur Halterung 
der Tauwasserauffangschale ungeeignet sind, wodurch die 
bisher zur Anwendung gekommenen Tauwasserauffang- 
schalen nicht mehr eingesetzt werden konnen und somit na- 
hezu fiir jeden Verdichteityp einen eigene Ikuwasserauf- 35 
fangschale zu konstruieren ist. 

Diesen Nachteil hat man versucht dadurch zu umgehen, 
dafi man die Tauwasserauffangschale im Abstand iiber dem 
Verdicbter angeordnet hat, wodurch ein Wechsel des Ver- 
dichtertyps zumindest in den iiberwiegenden Fallen pro- 40 
blemlos mdglich war. Jedoch bringt die im Abstand zum 
Verdicbter angeordnete I^uwasserablaufschale mit sich, daB 
sich dsr Warmeubeigang vom erhitzten Verdichtergehause 
auf die Tauwasserauffangschale deutlich verschiechtot und 
somit der Verdunstungsvorgang des in der T^uwasserauf- 45 
fangschale gesammelten Tauwassers sich deutlich verlang- 
samt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fur ein Kalte- 
gerat gemaB dem Oberbegriff des Anspniches 1 eine gegen- 
iiber dem Stand der Technik mit einfachen konstruktiven 50 
MaBnahmen verbesserte Tauwasserauffangschale voizu- 
schlagen. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch gelost, 
daB der Boden der Tauwasserauffangschale zumindest ab- 
schnittsweise aus wenigstens annahemd biegeschlaffen 55 
Workstoff gebildet ist, welcher sich zumindest abschnitts- 
weise in wMrmeldtendem Kontakt an das Gehause des Ver- 
dichters anzulegen vermag. 

Unter biegeschlaffen Weikstoff, soil in diesem Zusam- 
menhang ein Werkstoflf gemeint sein, der nachgiebig ausge- 60 
bildet ist und sich zumindest weitestgehend an verschiede- 
nen gestaltete Oberflachenkonturen anzupassen vermag. Die 
Anpassung soU dabei mit relativ geringem Kraftaufwand ^- 
folgen konnen, 

Durch den Einsatz eines biegeschlaffen Werkstoffs zur 65 
Herstellung des Bodens der Tauwasserauffangschale ist auf- 
grund der dem biegeschlaffen Werkstoff innewohnenden Ei- 
genschaft, sich an die dem Boden der Ikiwasserauffang- 
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schale zugewandten Oberflache des V^rdichtergehauses an* 
passen und an diese anlegen zu konnen, eine deutlich inten- 
sivere Warmeeinleitung auf dem Boden der Tauwasserauf- 
fangschale mdglich. Daruber hinaus ennoglicht ein biege- 
schlaffer Boden fur die Tauwasserauffangschale auch eine 
Anpassung an unti^schiedUch gestaltete, dem Boden der 
Tauwasserauffangschale zugewandte Obertlachen von Ver- 
dichteni unt^sdiiedlidier Hersteller, so dafi mit ein und der- 
selben Tauwasserauffangschale eine zumindest weitestge- 
hend optimierte WSrmednleitung der vom Verdicbter abge- 
gebenen Abwarme fiir Verdicbter unterschiedlicher Herstel- 
ler bereitgestellt ist AuBerdem ermoglicht der biegeschlaflfe 
Boden der Tauwasserauffangschale auch den Einbau von 
leistungsstarkeren und somit gegebenenfaUs hoher ausgebil- 
deten Verdichtem, ohne dabei die Einbaulage der Tauwas- 
serauffangschale andem zu miissen. Die erfindungsgemaBe 
Tauwasserauffangschale ist aufgrund ihres biegeschlaffen 
Bodens zumindest annahemd fur das.gesamte Kalcegerate- 
spektrum, bestiickt mit Verdichtem unterschiedlicher Her- 
steller und imterschiedlicher Leistungsmerkmale, einsetz- 
bar, wodurch logistische Probleme, insbesondere die ger^te- 
spezifischen Zufiihrprobleme der Tauwasserauffangschale 
zu den verschiedenen FertigungsstraBen der Kaltegerate 
aufgrund der deutlichen Reduzierung der bisher unerl'aBli- 
chen IVpenvielfalt der Tauwasserauffangschalen deutlich 
vermindert sind 

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Gegen- 
standes der Erfindung ist vorgesehen, daB der biegeschlaffe 
Werkstoff als Folic ausgebildet ist 

Durch die folienartige dunnwandige Ausbildung des Bo- 
dens der Ikuwasserauffangschale findet eine besonders in- 
tensive Warmetibertragung des von dem dem Boden der 
Tauwasserauffangschale zugewandten Abschnitt des Ver- 
dichters abgegebenen AbwSrme statt Daruber hinaus ist der 
folienartige Boden der Tauwasserauffangschale mit sehr ge- 
ringem Kraftaufwand verformbar und legt sich dadurch zum 
Beispiel infolge einer minimalen Befullung der Tauwasser- 
auffangschale mit Tauwasser, an dem dem Boden zuge- 
wandten Abschnitt des Verdichters in warmeleitenden Kon- 
takt an. 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform des 
Gegenstandes der Erfindung ist voigesehen, dafi die Folie 
aus thermoplastischem Kunststoff gebildet ist 

Ifierdurch eigibt sich eine besonders kostengUnstige Her- 
stellungsmoglichkeit des aus biegeschlaffen Werkstoff be- 
schaffenen Bodens, insbesondere dann, wenn der Trager fUr 
den biegeschlaffen Werkstoff ebenso aus thermoplastischen 
Kunststoff gebildet ist, da beide Komponenten beispiels- 
weise durch herkommliche Verbindungstechnikeh wie Ver- 
schweiBen oder deigleichen miteinander fliissigkeitsdicht 
verbindbar sind. BezugUch der Materialstarke der thermo- 
plastischen Kunststofffolie haben sich Materialstarken, wie 
sie bei Verpackungs- oder auch Einkaufstiiten iiblich sind, 
als vorteilfaaft erwiesen. 

Ein besonders giinstiger Waimeiibeigang des Verdichters 
auf den aus biegeschlaffem Werkstoff gebildeten Boden ist 
erreicht, wenn nach einer altemativen Ausfuhmngsform des 
Gegenstandes der Erfindung voigesehen ist, dafi die Folie 
aus metallischem Werkstoff gebildet ist Femer bietet ein 
aus dunnwandigem metallischem Werkstoff gefertigter Bo- 
den einen verhaltnismaBig groBen Widarstand vor unge- 
wollten Beschadigungen wahrend des Fertigungsdurchlau- 
fes des Kaltegerates. Als bereits brauchbare Materialstarke 
der metallischen Folie hat sich eine solche, wie sie bei Ver- 
packungsfolien Anwendung findet, herausgestellt. 

Entsprechend einer nachsten bevorzugten Ausfuhrungs- 
form des Gegenstandes der Erfindung ist voigesehen, daB 
die Folie durch wenigstens einen Ausschnitt im Boden mit 
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der Tauwasserauffangschale hindurchzutreten vennag. 

Hierdurch ist auf einfache Weise, namlicb durch in Art ei- 
ner Ausbaucbung gegeouber dem Ausschnitt vorstebenden 
Folieobodeo, eine FlacbenvergioBerung fiir den Scbalenbo- 
den erzeugt, wodurch die Menge der rugefiihiten Warme 5 
zum Schalenboden und somit das Mafi der Verdunstung des 
darin aufgefangraen I^uwassers deutlich gesteigert ist 

Nacb dn^ nachsten vorteiihaften Ausgestaltung des Ge- 
genstandes der Erfindimg ist vozgesehra, daB der Ausschnitt 
im Boden von zumindest weitergdiend biegesteifens Bo lo 
denwandabschnitten umgeben ist, welche ein zum Aus- 
scbnitt bin gerichtetes Gefalle aufweisen. 

Auf diese Weise ist sicbergestellt, daB das von der Tau- 
wasserauffangschale aufgefangene Tauwasser dem duiin- 
wandigen, folienartigen Boden zugeleitet ist, welcber in in- 15 
tensiven warmeleitenden Kontakt mit der ibm zugewandten 
Oberfiache des Verdichters stebt, so daB hierdurch eine be- 
sonders intensive Verdunstung des Tauwassers entstehL 
Dariiber hinaus dienen die Bodenwandabschnitte als llrag- 
rahmen fur den aus der biegeschlaffen Folie gebildeten Bo- 20 
denabschnitt. 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform des 
Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, daB die Boden- 
wandabschnitte der Tauwasserauffangschale zumindest an- 
nahemd in Hohe der Gehausedecke des Verdichters ange- 25 
ordnet sind. 

Durch die diese Anordnung der Tauwasserabfangschale 
beziiglich des Verdichters ist nicht nur die Moglichkeit ge- 
schaffen, auf besonders einfache Weise Verdichter unter- 
schiedlich^ Bauhohe ohne Positionsanderung der Tauwas- 30 
seraufifangschaie anordnen zu kdnnen sondem zugleich 
auch noch ein ausreichender warmeleitendor Kontakt des 
biegeschlaffen dunnwandigen Bodens mit der ibm zuge- 
wandten Oberfiache des Verdichters bei zumindest den gan- 
gigen Verdichterbauhohen sicbergestellt. Fiir den FaU, daB 35 
die Bodenwandabschnitte mit Abstand uber der Gehause- 
decke des Verdichters angeordnet sind, sind besonders giin- 
stige Einbaubedingungen fiir die Tauwasserauffangschale 
und Verdichter unterschiedlicher Bauhohe geschaffen. 

Entsprechend einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 40 
form des Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, daB 
die Folie mit ihren Randem zumindest weitestgehend flus- 
sigkeitsdicht an den Randem oder den Wandungen der Tau- 
wasserauffangschale festgesetzt ist 

Durch eine derartige Ausgestaltung der Tauwasserauf- 4S 
fangschale sind Lekagen zwischen dean biegeschlaffen Bo- 
den und den dazu biegesteifen Bodenwandabschnitten der 
Tauwasserauffangschale vermieden. Gleichzeitig ist dieRa- 
che des dunnwandigen folienartigen Bodens der Tauwasser- 
auffangschale groBtmoglichst ausgebildet, wodurch die 50 
Moglichkeit geschaffen ist, daB der Boden einen groBen Ab- 
schnitt der ibm zugewandten Oberfiache des Verdichters 
warmeleitend kontaktiert. 

Besonders kostengunstig herstellbar ist die Tauwasser- 
auffangschale mit dem aus flexiblen, dunnwandigen Werk- ss 
stoff gebildeten Bod^^ wenn nacb einer letzten bevorzugten 
Ausfiihrungsform des Gegenstandes der Erfindung vorgese- 
hen ist, dafi die l^uwass^auffangschale aus thermoplasti- 
schem Kunststoff gebildet und an ihren Seitenwandungen 
mit den Randern der aus thermoplastischen Kunststoff ge- 60 
fertigten Folie fliissigkeitsdicht verschweiBt ist Als thermo- 
piastischer Kunststoff laBt sich dabei Polyathylen oder Poly- 
propylen oder dergleichen verwenden. 

Die Erfindung ist in der nachfolgenden Beschreibung an- 
hand eines in der beigefuglen Zeichnung vereinfacht darge- 65 
stellten Ausfuhrungsbeispieles erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 in vereinfachter schematischer Darstellung aus- 
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schnittsweise ein Kaltegerat mit einem auf seiner Riickseite 
angeordneten Maschinenraum zur Aufhahme eines >ferdich- 
ters und einer mit ihrem flexible Boden in warmeleitendai 
Kontakt mit dem Verdichter stehenden Ikuwasserauffang- 
schale, in Schnittdarstellung von der Seite, 
F^. 2 das Kaltegerat gemaB Fig. 1 in Ansicht von hinten, 
Fig, 3 die Ikuwasserauffangschale in Ansicht von oben 
und 

Fig. 4 in dnem gegenuber Fig. 2 veigroBerten Ausschnitt 
den Verdichter und die Maschinenraum gehaltezte Tauwas- 
serauffangschale in Schnittdarstellung. 

GemaB Fig. 1 ist ausschnittsweise in vereinfachter sche- 
matischer Darstellung ein als Kuhlschrank ausgebildetes 
Kaltegerat 10 mit einem ohne Tiir dargesteUten warmeiso- 
lierenden Gehause 11 gezeigt, welches an seiner Ruckseite 
dnen durch einen stufenartigen Ruckspning gebildeten, und 
von der Ruckseite des Gehauses 11 her zuganglichen Ma- 
schinenraum 12 aufweisL Das Gehause 11 ist aus einer Au- 
Benverkleidung 13, einer durch AufschSumen erzeugten 
Wanneisolationsschicht.l4 und dner aus Kunststoff erzeug- 
ten Innenverideidung 15 gebildet, welche einen Kiihlraum 
16 auskleidet Dieser ist von einem als sogenannten cold- 
wall- Verdampfer ausgebildeten Verdampfer 17 gekiihlt, 
welcber auBerhalb des Kiihlraumes 16 in der Warmeisolari- 
onsschicht 14 der Riickwand des Gehauses 11 angeordnet 
ist. Unlerhalb des Verdampfers 17 ist eine zum Auffangen 
des wahrend des Abtaubetriebes des Verdampfers 17 anfal- 
lenden Schmelzwassers dienende Auffangrinne 18 vorgese- 
hen, welche in die Innenverkleidung 15 miteingeformt ist. 
Die Auffangrinne 18 ist an ihrem tiefsten Punkt an einen 
Ablaufstutzen 19 angeschlossen, welcher die Warmeisolati- 
onsschicht 14 durchdringt und mit seinem freien Ende im 
Maschinenraum 12 miindeL Dieser dient zur Aufhahme ei- 
nes auf einer Verdichtertragschiene 20 festgesetzten Ver- 
dichters 21 mit einem Verdichtergehause 22. Dieses weist 
auf seiner dem Ablaufstutzen 19 zugewandten Oberseite ei- 
nen linsenahnlich geformten Gehauseabschnitt 23 auf. In 
etwa auf der Hohe des linsenformig geformten Gehauseab- 
schnittes 23 sind an den Seitenwanden des Maschinenraums 
12 Tragleisten 24 mit einander hohengleich gegeniiberlie- 
genden Aufnahmenuten 25 vorgesehen, welche sowohl zur 
Gerateruckseite als auch zum Verdichter 21 bin geoffhet 
sind. Die Aufnahmenuten 25 dienen zur Haltening einer 
Tauwasserauffangschale 26, welche zum Zwecke ihrer Hal- 
ting in den Aufnahmenuten 25 mit seitlich vorspringen- 
den IVagleisten 27 ausgestattet ist. F&mtr weist die Tauwas- 
serauffangschale 26 einen Auffangraum 28 umgebende 
Schalenwandung 29 und einen Schalenboden 30 auf. Dieser 
ist im vorliegenden AusfUhrungsbeispiel aus einen Aus- 
schnitt 31 einrahmenden seitUchen Bodenwandabschnitten 
32 und einem aus biegeschlaffen, beispielsweise aus einer 
Polyathylen, Polystyrol-, oder Polypropylin-Kunststoff-Fo- 
lie oder diinnwandige, gegebenenfalls membranartig ausge- 
fuhrte elastomere Kunststoffe oder aber auch durch eine aus 
metallischem Werkstoff wie Aluminium oder dergleichen 
ausgefiihrten Bodenabschnitt 33 gebildet Der foUenardge 
Bodenabschnitt 33, fiir welchen sich auch eine mit metalli- 
schen Wedcstoffen wie Aluminium oder dergleichen ka- 
schierte Kunststoff-Folie eignet, ist mit seinen ffeien Ran- 
dem 34 zumindest weitestgehend flussigkeitsdicht an der 
Schalenwand 29 beispielsweise durch VerschweiBen oder 
Verkleben oder dergleichen festgesetzt. Der den Ausschnitt 
31 iiberdeckende Teil des folienartigen Bodenabschnitts 33 
ist hinsichtlich seiner GroBe derart bemessen, daB er schlaff, 
nachgiebig und sackahnlich ausgebeult durch den Aus- 
schnitt 31 zu hangen vermag. Durch die schlaffe Anordnung 
des folienartigen Bodenabschnitts 33 schmiegt sich dieser 
besonders leicht an die ihm zugewandte Oberfiache, nam- 
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licb dem Gehauseabschnitt 23 des Verdichteigehauses 22 
an, wodurch eine intensive Warmeubertragung der vom Ver- 
dichtergehause 22 ausgehenden Abwarme auf den flexiblen, 
folienaitigen Bodenabschnia 33 eingeleitet isL Auf diese 
Wdse verdunstet slcb gegebenenfalls im Auffangraum 28 5 
angesammeltes Schmeizwasser 35 deutlich raschen Aufier- 
dem ist duich den sadcahnlich duich den Ausschnitt 31 hin- 
durch sich erstreckendea biegeschlafFeQ Bodenabschnitt 33 
das FassuDgsveimdgen der Tauwasserauffangscbale 26 ver- 
groBerL 10 

Sowohl die Tragleisten 27 der TauwasseraufFangschale 
26 als aucb deren Schalenwand 29 sowie deien Bodenwand- 
abschnitte 32 konnen in Art eines Tragskeletts einstiickig 
aus KunststoffspiitzguB kosteogunstigerweise gefertigt sein. 

15 

Patentanspriicbe 

1. Kaltegeitt, wie Kiiblg^t, Kiihl- und Gefrierkom* 
bination oder detgleichen mit einem wenigscens einen 
Kalteraum aufwdsenden warmeisolieienden Gehause 20 
und einem zur Aufhahme von kaltetechnischen Aggre- 
gaten, wie einen Verdichter oder detgleichen dienen- 
den Maschinenraum, in welchem eine Tauwasserauf- 
fangscbale vorgesehen ist, welche zumindest an ihrem 
Boden von der Abwarme des Verdichters beaufschlagt 25 
ist, dadurch gekennzeichnet, dafi der Boden (30) der 
Tauwasserauffangscbale (26) zumindest abscbnitts- 
weise aus wenigstens annahemd biegeschlafFen Werk- 
stoflf gebildet ist, welcher sich zumindest abscbnitts- 
weise in warmeleitenden Kontakt an das Gehause des 30 
Verdichters (21) anzulegra vermag. 

2. Kaltegerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der biegeschlaffe Werkstoff als Folie (33) aus- 
gebildet ist 

3. Kaltegerat nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, da- 35 
durch gekennzeichnet, daB die Folie (33) aus thermo- 
plastiscben Kunststoff gebildet ist. 

4. Kaltegerat nach einem der Anspriiche 1 oder 2, da^ 
durch gekennzeichnet, daB die Folie (33) aus metalli- 
schem Weikstoff gebildet ist. 40 

5. Kaltegerat nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Folie (33) durch wenig- 
stens einen Ausschnitt (31) im Boden (30) der Tauwas- 
serschale durch hindurchzutreten vermag. 

6. ^Itegerat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeicb- 45 
net, daB der Ausschnitt (31) im Boden (30) von zumin- 
dest weitestgehend biegesteifen Bodenwandabschnit- 
ten (32) umgeben ist, welche ein zum Ausschnitt (31) 
bin gerichtetes GefaUe aufweisen. 

7. Kaltegerat nach Anspruch 6, dadurch gekennzeicb- 50 
net, daB die Bodenwandabschnitte (32) der Tauwasser- 
auffangscbale (26) zumindest annabremd in Hobe der 
Gehausedecke des Verdichters (21) angeordnet sind. 

8. Kaltegerat nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Folie (33) mit ihren 55 
Randem (34) zumindest weitestgehend fliissigkeits- 
dicht an den Randem oder den Wandungen (29) der 
Tauwasserauffangscbale (26) festgesetzt ist. 

9. Kaltegerat nach einem 6&C Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekoinzeicbnet, daB die Ikuwasserauffang- €0 
scbale (26) aus tbermoplasdschem Kunststoff gebildet 
und an ihren Schaienwandungen (29) mit den Randem 
(34) der aus thermoplastiscbem Kunststoff gefertigten 
Folie (33) ilussigkeitsdicbt verschweiBt ist. 
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